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Generella toleranser - klippning, sagning och handslipning

General tolerances - cutting, sawing and manual grinding

EJ FOR NYKONSTRUKTION
NOT FOR NEW DESIGN

1 ALLMANT
Denna standard galler tillatna mattavvikelser nar tolerans ej direkt utsatts. Galler vid klippning, sdgning och

handslipning i metalliska material.

De tabellerade viardena har fastlagts efter praktiskt genomférda prov pa Kalmar LMV och far anses representera det
utfall som normalt kan erhallas med den verkstadsutrustning som finns tillgianglig pa Kalmar LMV.

2 GILTIGHET

Standarden géller for linjara matt och vinkelmatt for vilka enbart basmatt angivits. Standarden giller dven for
vinklar som uppenbarligen ska ha basmatt 907 och 18007 4ven om dessa matt inte angivits pa ritningen. Standarden
galler endast om den dberopats pa ritning eller annat underlag. Matt ska toleranssattas direkt om:

a) snavare tolerans an tabellvardet erfordras

b) vidare tolerans an tabellvardet kan tillatas och att detta medfor enklare tillverkning
) kontroll enligt avsnitt 4 inte kan godtas

3 TILLATNA VINKEL- OCH LANGDMATTAVVIKELSER

Vinkelmattavvikelser tabell 1

Basmatt (kortaste vinkelben) mm

(10) (25) (50) (75) (100) (150) (200) (300) (500) | (1000) | (2000)
-10 -25 -50 -75 -100 -150 -200 -300 | -500 | -1000 | -2000 | -4000
00,2 00,3 10,4 00,5 10,6 00,7 10,8 10,9 01,2 125 03,5 15,0
Langdmattangivelse tabell 2
Basmatt mm

(3) (6) (30) (120) (315) (1000) (2000) (4000) (8000)
-3 -6 -30 -120 - 315 -1000 -2000 - 4000 - 8000 -12000

70,5 00,5 11,0 01,5 12,0 13,0 4,0 15,0 06,0
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Handslipning av fas

4 KONTROLL
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Ségning av rundstang
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Klippning av plat i rat vinkel

Om sarskild matdonsforeskrift inte aberopas kan tillaitna mattavvikelser enligt denna standard kontrolleras med
enkla matdon, t ex skjutmatt, stalskala, matband eller vinkelhake, forutsatt att matosdkerheten for ifragavarande
matdon inte dverstiger 1/5 av tabellerade plus- eller minusvirden. Om det vid kontroll med enkelt matdon visar sig
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att tillaten mattavvikelse 6verskridits, skall kontrollen upprepas med matdon vars métfel ar kiant. Om det da visar
sig att avvikelsen 6verskridits med mer dn 1/5 av tabellvardet har detaljen inte uppfyllt standardens krav.

5 ANGIVELSE PA RITNING

Angivelse pa ritning ska goras enl Kalmar LMV K-standard 20001.0002 avsnitt 3.1, "Mattolerans enligt 20025.0003".



